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A. POSTANOWIENIA OGOLNE 1 TECHNICZNE
I PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNE.
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sq zgrzewane siatki z drutdw BSO0A do zbrojenia betonu,
produkowane przez Przedsigbiorstwo Produkeyvino -~ Uslugowe _ECOSTEEL” Sp. zo.0.
w Zawlerciu.

Siatki sq wytwarzane z drutdw zebrowanych B300A o srednicach od 4 mm do 16 mm.

Siatki sq ukladami prostopadlych wzgledem sicbie drutéw podluznych i poprzecznych tego samego
gatunku, polaczonych na skrevZowaniach oporowym zgrzewaniem garbowym za pomocq
automatycznych zgrzewarek wiclopunktowych.

Konsirukcja  poszczegolnych  siatek  zgrzewanych  jest  charakteryzowana nastgpujacymi
parametrami: dlugoscia i szerokoscig siatek, srednicami oraz rozstawami i wysiggami drutdw
poprzecznych i podluznych.

Aprobata Techniczna obejmuje dwa rodzaje siatek:

- siatki wedlug katalogu producenta — o Scisle okreslonych parametrach konstrukeyjnych
poszczegdinych skatalogowanych typow siatek,

- siatki na zamowienie — o parametrach konstrukeyjnych ustalonych przy zamowieniu, w ramach
mozliwych kombinacji danych, zawartych w warunkach konstrukcyjnych.

1.2 Klasyfikacja wyrohu

PEWILl:  28.11.23-62.72
PCN: 730890990

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Siatki z drutdow B300A sg przeznaczone do zbrojenia konstrukeji Zelbetowych wedlug zasad
okreslonyeh w PN-5-10042:1991 dla stali klasy A-IIIN. Wymagania dotyczace kotwienia, laczenia
i odginania siatek zbrojeniowych, zawarte w PN-S-10042:1991. odnoszg si¢ rowniez do siatek
obj¢tych ninicjszq Aprobatg Techniczng.

W projektowaniu nalezy previmowad dla siatek nastgpujaee wartosci wytrzymalosci:
wylrzymalosé na rozcigganie - charakierystyczna Ry = 490 MPa,
- wylrzymalodé na rozcigganie - obliczeniowa R, = 375 MPa.

Siatki na zamowienic powinny by¢ konstruowane zgodnie z rysunkami  poszczegiélnych
zamawianych rodzajow siatek, z zachowaniem warunkéw konstrukeyjnyeh podanych w niniejsze)
Aprobacie Technicznej. Na rysunkach powinny byé oznaczone wszystkie parametry konstrukeyne
siatek:

P, rozstawy drutow podluznyeh, L. — diugosé siatki,

dy drednice drutow podlugnych, B — szerokosé siatki,

Py — rozstawy drutow poprzecenych, uuz  — wystepy drutow podiuenych,
dn - drednice drutdéw poprzecenych. usily  — wystepy drutdw poprzecznych,

gatunck siali.

Stosowanie siatek z drutéw B300A powinno byé zgodne z:
- obowigzujgeymi normami i preepisami budowlanymi,
- postanowieniami ninigjszej Aprobaty Technicznej.
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3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA

A1 Material

Druty B500A powinny odpowiadaé wymaganiom Aprobaty Technicznej Nr AT/2008-03-0812.

3.2 Siatki z drutéw BS00A

321 Ksatalt, wymiary i masa

Siatki z drutdw BS00A powinny mie¢ wymiary oraz masg zgodne z podanymi w tablicy 1 w zakresie

siatek katalogowych, natomiast siatki wykonywane na zamowienie powinny byé konstruowane
2 rachowaniem warunkdw technicznych podanych w tablicy 2.

Tablica 1

Wymiary | Rozstaw | Seednica | Wysigp
o | s | | o) | sy | o | Mo | Mech

szer. (B) | pop.(Pa) | pop. (dp) | pop. (ug) [mm’]

[m] [mm] [mm] [mm]
i 3 7 y ; . ‘ : :
LT S . 5 e 131 23 50
5 | ¥4l ﬁ"; % o e 141 29.0
ll 28 1% e 100 188 324
: i 6.00 % i‘g = 196 399
g oa 2 7 o 251 51,5
: s %ﬁ ﬁg %.g 257 44,2 %
B I o e 283 57.5 %
i i 5,00 ﬁg Eﬁ 335 57.8 %
9 ' 392 215 %ﬂﬁ %%:g o = s _}:
sl Wi ST o i 0 503 1022
1 535 %-ﬁ %;_E i%.% 25 o PG
a2 caid g% % 12,0 IJE 565 115.9
el LGS E.!E! % e 100 755 129.6
i4 TRS l.l_j % {g,g 25 785 37 |
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[ % Dopussczalne

7 | Zaleinosdé srednic laczonych drutdw "

Tablica 2
Lp. Parametry konstrukeyjne siatek Wymagania
I 2 3
| | Srednice drutow 4,0 mm + 16,0 mm
2 | Rozstaw drutéw podluznych pojedynczych min. 50 mm
3 | Rozstaw drutéw podiuinych podwajnyeh min. 100 mm
4 | Rozstaw drutéw poprzecznych min. 25 mm
5 | Wystep drutdw min. 25 mm
6 | Druty podwojne tylko w jednym kierunku
= dla drutdw pojedynczych:

| de= 0,6 d, - dlad,<8,5mm
' d.=0,7d, -dlad,> 85 mm
- - dla drutéw podwéjnych:
0,7<d./d,<1,25

dlugodei i szerokodei

+ 25 mm lub = 0,5 % (wartoéé wicksza)

odehylki

9
wymiariw

odstgpu drutdw

+ 15 mm lub + 7,5 % (wartos¢ wicksza)

d, - nominalna Srednica preta grubszego.

4, - nominalna srednica preta cieriszego lub podwdjnego,

3.2.2 Wiasciwoici wytreymalodciowe i technologicene

Wiasciwosci wytrzymalogciowe i technologiczne siatek z drutdow BS00A powinny byé zgodne
7 podanymi w tablicy 3.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci | Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
=0T ] 7 ] [
I | Wytrzymalodé polaczen:

a) proba rozciagania

- granica plastycznosei Ry MPa = 500

- wytrzymalosé na rozciaganie R,,| MPa 2550

- stosunek R./Ry: - = 1,08, = 1,03"

- wydluZenia wzgledne A % = 8

- wydluzenie przy maksymalnej % >2(d,= 4.0 + 5,5 mm)

sile Ag = 2,5 (d,= 6,0 + 16,0 mm)

b) priba dcinania kN e 20.3A. Rz PNAEN 10002-1:2004
' grubszego drutu w polgczeniu o
' R, o~ granica plastycenosci
| ¢) prdba zginania probek - brak peknigé

w migjscu polaczenia o kat 607

na trzpieniu o srednicy 6 d,

d, — srednica grubszego drutu

2 | Wytrzymalosd zmgcreniowa
polaczeh przy obciazeniu 0,6Ry: | cykle =2 xI0"
i a_’_‘l‘ll.i.',"ﬂfi: 100 MPa

L dspaesecen sig warlos 2 103 dia srednic d = 4,045,5
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, SKEADOWANIA, TRANSPORTU ORAZ
OZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Pakowanie, skladowanic i transport

Siatki powinny byé dostarczone w pakietach zlozonych z tego samego rodzaju siatek. Pakiety nie
powinny byé wyisee niz 50 cm i cigisze niz 3000 kg. W transporcie i skladowaniu nalezy zapewnié
warunki zapobiegajgce deformowaniu lub uszkodzenie siatek.

Transport  siatek moze si¢ odbywaé dowolnymi drodkami  transportu, 2 odpowiednim
zabezpieczeniem ladunku.

4.2 sSposib oznakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawic sposobow deklarowania zgodnodei wyrobow budowlanych oraz
sposobu imakowania ich rnakiem budowlanym (Dz. U, Nr 198, poz. 2041z poEmejszymi zmianami).

Do kazdego pakietu siatek powinna byé przymocowana przywieszka z trwalym napisem,
zawierajgeym nastepujgee dane:

- nazwg i adres producenta,

- nazwg lub znak handlowy wyrobu,

- oznaczenie typu siatki,

- mas¢ pakietu,

- informacje, #e wyrob uzyskal Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2008-03-0816,

= numer i datg wystawienia krajowe) deklarac)i zgodnosci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujgey system oceny zgodnosci

Zpodnie 2 art. 4, art. 5 ust.], pki. oraz ar. § ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U, Nr 92, poz. 881) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
byé wprowadzony do obrotu i stosowsnia przy wykonywaniu robdt budowlanveh w zakresie
odpowiadajgeym jego wladciwodciom urytkowy i przeznaczeniu, jereli producent dokonal oceny
zgodnosci, wydal krajowy deklaracje zgodnosci 2 Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/ 2008-03-0816
i oznakowal wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosei wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U, Nr 198, poz. 20412 pdiniejszymi) oceny zgodnodei wyrobu z Aprobatg Techniczng IBDiM
Nr AT/2008-03-0816 dokonuje akredytowana jednostka certvfikujaca, stosujac system 1+,
W prevpadku systemu 1+ oceny zgodnosei, producent moze wystawic krajowa deklaracje zgodnosci
# Aprobaty Techniczng IBDIM Nr AT/2008-03-0816, jezeli jednostka certyfikujaca wydala certyfikat
zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczng IBDIM Nr AT/2008-03-0816 na podstawie:
a) zadania producenta:

- zakladowe) kontroli produkeji.

- wzupelniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkeyjnym, prowadzonych preez

producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
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b) zadania akredytowanej jednostki:

wsigpnego badania typu,

wstgpnej inspekeji zakladu produkeyjnego i zakladowe) kontroli produkcji,

cigglego nadzoru, oceny i akeeptacji zakladowej kontroli produkcji,

- badan sondazowych probek pobranych w zakladzie produkeyjnym. na rynku lub na placu
budowy.

5.2 Wstgpne badanie typu

Wstgpne badanic typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) granicg plastycznosci Rpos.

b} wytrzymalos¢ na rozcigganie Ry,

¢} stosunek Ry/R.,

dy wydhuzenie wzgledne Ay,

¢} wydhuzenie catkowite przy maksymalnej sile Ay,
1 wytrzymalosé polaczenia na scinanie,

2} Zginanie w micjscu polgczenia,

h) wytrzymatosé zmeczeniows.

Badania typu nalezy wykonaé ponownie, gdy zmienia si¢ wyrob, zakladowa kontrola produkeji i/lub
dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mo#na poddaé w watpliwos¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan. Konieczno$é¢ powtdrzenia badan typu moze wynikaé ze zmiany surowcow,
istotnych zmian w technologii lub warunkéw wytwarzania, np. w przypadku wymiany linii
technologicanej lub przeniesienia zakladu produkcyjnego.

Badamia, ktore w procedurze aprobacyjnej bvly podstawa do ustalenia wlasciwodci techniczno-
uzytkowych moga stanowié wstgpne badanie typu w ocenie zgodnoscei.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkeji

Zakladowa kontrola produkcji powinna obejmowad:

- speeyhikacyg 1 sprawdzanie materialow popreez skontrolowanie dokumentéw preedstawionych
przez producenta tych materialow i pordwnanie ich wlasciwosci z wymaganiami p. 3,

- kontrolg 1 badama w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedlug zasad i procedur
okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji dla zgrzewanych siatek z drutdw
B500A i pordwnanie wynikow badah z wymaganiami p. 3,

5.4 Badania gotowvceh wyrobow
54.1 Program badan
Program badan obejmuje:
badama biezace,
- badania uzupelniajace.
5.4.2 Badania biekyee

Badania biczgce obejmuja sprawdzenie:
- granicy plastycznosci Ry,
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- wytrzymalosei na rozcigpanie Ry,
- stosunku R/R..

- wydluzenia wzglednego A,

- wydhuzenia catkowitego przy maksymalnej sile Ay,
- wytrzymalosci polgczenia na fcinanie,

- zginania w migjscu polgczenia.

5.4.3 Badania wzupelniajyce
Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie wytreymalosci zmgczeniowe.
5.5 Cugstotliwosc badan

Badania biekgee powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej miz
dla kazdej partii wyrobu, Wielkosé partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli
produkcii.

Badania uzupelniajgce powinny byé wykonywane nie rzadziej nizraz na 3 lata.

5.6 Metody badan
Badania powinny byé wykonywane wedlug norm podanych w tablicach 11 3.
5.7 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalery pobieraé zgodnie ze specyfikacja okreslong wedlug zakladowej kontroli
produke)i.

58 Ocena wynikow badan

Wyprodukowany wyrdb naleZy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejsze] Aprobaty Techniczng)
IBDNM Nr AT/2008-03-0816, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDIM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia 30 czerwea
2000 r. Prawo wlasnosei przemystowe) (Dz. Uz 2003 r. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnienn nalezy do  obowigzkow producentow  skladajgeych wniosek o wydanie Aprobaty
lechniczne) IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT2008-03-0816 jest dokumentem stwierdzajgeym
przydainesé wo inzynierii komunikacyjnej zgrzewanych siatek z drutdéw B300A, w  zakresie
wynikajgeym z postanowieni Aprobaty Technicznej.

6.3 Aprobata  Techniczna  IBDIM  Nr AT/2008-03-0816  nie  jest  dokumentem
dopuszezajacym wyrdb do obrotu | stosowania w budownictwie.

Zeodnie 7 arl. 10, ustawy z dnia n7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz.414
¢ podinigjszyvmi zmianami) wyrob, kiérego dotvezy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr
AT2008-03-0816 mo#na stosowad przy wykonywaniu robdt budowlanych wylacznie. jezeli wyrob
ten zostal wprowadzony do obrotu zgodnie 2 odrebnymi preepisami.















