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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
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Czionek Eurapejskiej Unii Akceptacji Techniczne} w Budownictwie - UEAtLC
Cztonek Europejskiej @roanizacji ds, Aprobat Technicznych - EQOTA

Seria;: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-2498/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Ustugowe ,,ECOSTEEL” Spétka z o.0.
42-400 Zawiercie, ul. Okélna 10

stwierdza sig przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Stalowe druty B500A
do zbrojenia betonu

w Zakresie | na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci;

A DYREKTOR
13 maja 2013 r.

Instytutu Techniki Budowlanej ;

/ffﬁz@

mgr inz. Marek Kapron

Zatacznik.
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 13 maja 2008 r.

Aprobata Techniczna ITE AT-15-2498/2008 jest nowelizacia Aprobaty Techniczne) ITB AT-15-24868/2007. Dokument
Aprobaty Technicznej ITE AT-15-2498/2008 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna koplowad tylko w calosc,
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Techniczne] wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej |TB sa stalowe druty B5004A, produkowane
przez Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Ustugowe [ ECOSTEEL" Spdtka z ¢.0., 42-400 Zawiercie,
ul. Ckélna 10,

Druty B500A, gladkie - o srednicach 4,0 + 5,5 mm i 2ebrowane - o srednicach 4.0 + 16,0
mm, wytwarzane s3 przez obrébke plastyczng na zimno (ciagnienie lub ciggnienie z
walcowaniem) pretow okragtych gtadkich, ze stali o sktadzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Druty objete Aprobatg dostarczane sg w kregach lub, po prostowaniu, w postaci pretéw,
w wigzkach,

Wymagane wtasciwosci techniczne drutow B500A podano w p. 3,

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Druty B500A sa przeznaczone do zbrojenia elementow i konstrukcji zelbetowych,
projektowanych wediug zasad okreslonych w normie PN-B-03264:2002 dla stali klasy A-1IIN.

Konstrukcje zelbetowe, zbrojone drutami objetymi Aprobata, moga pracowaé pod
obcigzeniami statymi i zmiennymi oraz wielokrotnie zmiennymi, w zakresie wynikajacym z tablicy
3, poz. B.

Druty B500A moga byt spajane metodg zgrzewania lub spawania. Druty zebrowane
B500A moga byt stosowane do wykonywania zgrzewanych siatek zbrojeniowych.

Przy projektowaniu nalezy przyjmowaé charakterystyczne i obliczeniowe warto$ci granicy
plastycznosci fy, i f,q oraz charakterystyczne wartosci wytrzymalosci na rozciaganie fy, jak dla stali
klasy A-IlIN wediug normy PN-B-03264:2002.

Druty B500A powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- obowigzujgeymi normami | przepisami budowlarnymi,
- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Druty BS00A powinny byé wykonywane ze stali o skladzie chemicznym oraz
réwnowazniku wegla wedtug tablicy 1.
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Tablica 1
Wedlug Wagowa zawartosc pierwiastkow, % Réwu?:;r:fnik
analizy Min si N s P Cu Coq
1 2 3 q 5 6 il a8 g
Wtopowej = 0,22 =160 0,60 20,012 = 0,050 =0.050 = 0,80 =050
Chemicznej | =0.24 =170 0.65 = 0,014 = 0,055 = 0,058 < 0,85 =052

* rownowaznik wegla wediug PN-EN 100802005

3.2. Druty

3.2.1. Ksztalt, wymiary i masa. Druty B500A powinny mie¢ ksztaft uzebrowania zgodny

z rys. 1. Charakterystyka uzebrowania i masy jednostkowe drutéw BS00A powinny by¢ zgodne z

podanymi w tablicy 2 (kol. 1 + 8).

Wymiary | masy jednostkowe drutéw gltadkich B500A powinny by¢ zgodne z podanymi w
tablicy 2 (kol. 1, 7 i 8).

Tablica 2
Wymiary zeber _Masa na
Nominalna minin:lalna : Mil‘.li malny’d p::?;ir:ilf:: a JE::;:&:?
érednica | WYSokosc zebra OSiOWY | .o rok ki wgpni:zyrn n_lk przekroju przy Metody
W &rndkt_; w 1/4 | rozstaw e uzebrowania poprzecznego | Srednicy badar
diugosci m;;i; . zeber nominalnej
d a i | Ay c b fr A m
mm mm mm mm mm em® kg/m
1 2 3 4 8 (i 7 & g
4.0 0,30 024 4.0+ 080 | 0,40 =080 0,036 0,128 0,098 + 4%
4.5 0,30 024 | 40:060 | 0,45+080 0,038 0,159 0,125+ 4%
50 0,32 026 |40+060 | 0.50+100 0,039 0,196 0,154 + 4%
8.5 0,35 0,30 50+£075]| 055+1.10 0,039 0,238 0,187 + 4%
6,0 0.35 0.30 500,75 | 0.60+ 1,20 0,039 0,283 0,222 + 4%
B.5 0,46 037 | 60+£0.75| 065+ 1,30 0,045 0.332 0.260 £ 4% | opien 180
7.0 0,46 0,37 501075 | 070+140 0,045 0,385 0,302 + 4% 15630-1:
75 | 050 | 040 |60+080|076+150 | 0045 0442 | 03arran |
80 0,50 04D |6,0+090 | 0,80+160 0,045 0,503 0,395 + 4% 105?&5’305
85 0,50 0,40 6,0=090 | 0.85+1.70 0,045 {],ﬁg? 0,445 £ 4%
9.0 0,65 0,55 704106 .90+ 1,80 0,052 0,636 0,499 + 4%
8.5 0.65 055 | 704108 0.85+1.80 0,052 0,709 0,556 + 4%
10,0 0,85 0,55 7O0+1,05| 1,00+2,00 0,082 0,785 0617 = 4%
10,6 0,75 0,82 7TO0+105( 1.05+210 0,052 0.666 0,680 = 4%
11.0 0,75 0,62 642120 110+2.20 0,056 (0,950 D746 = 4%
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Tablica 2 c.d.
Wymiary zeber ‘Masa na
Nominalna|  Minimalna : Minimalny p::?;mma j:?ur;;u;:;f
$rednica | WYSOKOSE 2ebra osiowy AR wspﬁ*czynqlk przekroju przy Metody
w Srodku w1/4 | rozstaw Sllicen uzebrowania poprzecznego | Srednicy R
diugosci dhll;:; > Zeber nominalnej
d a a1ig | Az c b fr A m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
i 2 3 4 5 & T g g
11,5 0,80 062 |B4+120]|115+230 0,056 1,039 0,815+ 4% | pPNEN I1SO
12,0 080 | 062 |84+120]1.20+240 0,056 1,131 0,886 = 4% 152?03&1:
14,0 091 | 063 |84+120|140+280| 0086 1,540 121064% | oo
16,0 1,04 0,72 6+ 144 | 160+320 0,058 2,010 1,580 + 4% | 10080:2005

3.2.2. Wlasciwosci wytrzymalosciowe i technologiczne. Wymagane wiasciwosci

wytrzymatosciowe i technologiczne drutéw B500A podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badar
1 2 3 4
1 Granica plastycznosci R, MPa = 500
2 | Wytrzymalosé na rozcigganie Ry, MPa = 550
3 | Stosunek Ryw/Re przy srednicy nominalnej:
- 4.0+ 55 mm =1,03 PN-EN 10002-1:2004
- 6,0+ 16,0 mm = 1,05 PN-EN 10080:2005
4 | Wydtuzenie catkowite Ay, %. przy srednicy (Rq rownowazne Ry 2)
nominalnej:
- 4,0 :55mm =20
-60+160mm =25
Wydiuzenie wzgledne Ay, % =80
6 | Odpornoéé na cdginanie o kat 20° po
Zginaniu o kat o, na trzpieniu o Srednicy D,
przy Srednicy nominaingj; i _
k pek & i
- 4,0+ 5.5 mm (e =180° D = 3.) brak peknieé PN-EN ISO 15630-1:2004
-6,0 =120 mm (o =90 D = 5.d)
- 14.0 + 16,0 mm (x =90°; D = 6.d)
7 | Wytrzymalos¢ na zmeczenie przy B :
Omax = 0.6 Ry, 20 = 165 MPa, ilosci cykli 22:10 PH-EN 180-13030:1:2004
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Druty objete Aprobatg powinny by¢ dostarczane, przechowywane i transportowane
zgodnie z instrukcja Producenta w sposob zapewniajacy niezmiennosé ich wiasciwoséc
technicznych. Do kazde] dostawy powinna byé dotaczona informacja, zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

- oznaczenie wyrobu (nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta, nazwe i znak handlowy

wyrobu, Srednicg nominalng, cechowanie wedtug rys. 2),

- numer Aprabaty Technicznej ITB AT-15-2488/2008

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany,

Sposéb oznaczania wyrobdw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCEMA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 graz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r,
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byc wprowadzane do obrotu | stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczna
ITE AT-15-2498/2008 | oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnodci wyrobow budowlanych oraz sposcbu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobdw z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-2498/2008 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel).

majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolite] Polskiej, stosujac system 1+.
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W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajows
deklaracjg zgodnosci z Aprobatq Techniczng ITB AT-15-2498/2008, jezeli akredytowana
jednostka certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu, na podstawie:

a) zadania Producenta;

- zaktadowe] kontroli produkciji,

- uzupedniajacych badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem
badan, obejmujacym badania podane w p. 5.4.3,

b} zadania akredytowane| jednostki:

wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekeji zaktadu produkeyinego | zaktadowej kontroli produkcji,

- ciaglego nadzoru, oceny | akceptacji zaktadowej kontroli produkcji,

- badan sondazowych probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub
na placu budowy.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) wspofczynnik uzebrowania,
b) charakterystyczng wartos¢ granicy plastycznosci,
¢) charakterystyczng wartosc wytrzymatoéci na rozcigganie,
d) stosunek R,/ R,.
e) wydiluzenie catkowite A,
f)  wydiuzenie wzgledne Ajq,
g) odpomosc na odginanie,
h) wytrzymatosc na zmeczenie.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobow, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obgjmuje:
1. specyfikacje | sprawdzanie wyrabow sktadowych | materiatow,
2. kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),

prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
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AT-15

rejestr

| procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji, dostosowanych do
technologii produkcji | zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasci-
wosciach.

Kontrola produkeji powinna zapewnic. ze wyrdb jest zgodny z Aprobata Techniczna ITB

-2498/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy

u powinny potwierdzaé, ze wyrdb spelnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrabéw

powinna byc¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4, Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania uzupeiniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie;
masy na jednostke diugosai,

granicy plastycznosci R;,

wytreymatosci na rozcigganie R,

stosunku R, f R,

wspatczynnika uzebrowania,

wydluzenia wzglednega Ay,

wydtuzenia catkowitego A,

5.4.3. Badania uzupelniajace. Badania uzupelniajace obejmujg sprawdzenie odpornosci

na odginanie.

rzadzi

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

e| niz dla kazde| partii wyrobow. Wielkosé partii wyrobow powinna byé okreslona w doku-

mentacji zaktadowe] kontroli produkcii.

Badania uzupetniajgce powinny by wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wediug norm podanych w tablicach 2 + 3.
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5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Techniczne| ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-2498/2007.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-2498/2008 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosc¢ stalowych drutow B500A do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajgcym 2z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4. art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jeZeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna
ITB AT-15-2498/2008 | oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi

przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnienn wynikajacych z przepisow
0 ochronie wlasnodci przemystowej], a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolite] Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r, w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo VWiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117}
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty
Techniczne] ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych | nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwa
jakosc wyrobu, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wtasciwe
zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu | stosowaniem w budownictwie stalowych drutéw B500A, nalezy
zamieszczaC informacje o© udzielone] tym wyrobom Aprobacie Technicznej [TB
AT-15-2498/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2488/2008 wazna jest do 13 maja 2013 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznoéci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 10002-1:2004 Metale. Proba rozciggania. Czesc 1. Metoda badania w
temperaturze otoczenia

PN-EN 10080:2005 Stal do zbrojenia betonu, Spajalna stal zbrojeniowa, Postanowienia
pgoine

PN-EN ISO 9558:2003 Stal | Zelazo. Oznaczanie cafkowitej zawarto$ci wegla. Metoda
absorpcji w podczerwieni po spaleniu w piecu indukcyfnym

PN-EN ISO 15630-1:2004  Stal do zbrojenia | sprezania betonu. Metody badan. Czesé 1:
Druty, walcéwka i drut do zbrojenia betonus

PN-EN ISO 15630-2:2004  Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badar. Czesé 2
Zgrzewane siatki do zbrojenia betonu

PN-180 6835-2:19588 Stal do zbroferva betonu. Druty Zebrowane
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PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Druty zebrowane. Dodatkowe wymagania

stosowane w kraju

PN-B-03264:2002 Konstrukcje befonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne

Ry
Ry

i projektowanie

Raporty | sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

NW-0512/A/2008. Opinia potrzebna do rozszerzenia aprobaty techniczne] AT-15-2498/2007
do zakresu srednic 14,0 + 16,0 mm. Zaktad Konstrukcji i Badan Wytrzymalosciowych ITB
NW-0554/A/07, Opinia techniczna dotyczaca pretow zbrojeniowych zebrowanych o $rednicy
40 + 12,0 mm i gladkich o srednicy 4,0 + 55 mm o granicy plastycznosci 500 MPa — w
zakresie koniecznym do uzyskania Aprobaty Technicznej ITB. Zaktad Konstrukeji i Badan
Wytrzymatosciowych |TB

NW-0554/A/07. Opinia techniczna dotyczaca zgrzewanych siatek zbrojeniowych
wykonywanych z pretéw zebrowanych o srednicy 5,0 + 12,0 mm o granicy plastycznosci 500
MPa — w zakresie koniecznym do uzyskania Aprobaty Technicznej ITB. Zaktad Konstrukcii |
Badan Wytrzymatosciowych ITB

NW-0508/02. Badania kontrolne drutéw i zgrzewanych siatek zbrojeniowych wykonywanych
z pretow o Srednicy 4,0 - 12,0 mm o granicy plastycznosci 500 MPa, w zakresie koniecznym
do wydania aprobaty (Aneks). Zaktad Badan Wytrzymatosciowych i Modernizacji Obiektow
Budowlanych ITB

RYSUNKI

IR AN T e T LT 80 OV Y e N ST S DU RO S, 12
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Przekréj poprzeczny

\ 1 =z45°

‘—“T" = 40° + 60°

£f<0,2.n.d

Rys. 1. Druty zebrowane B500A
{oznaczenia wediug tablicy 2)

Pall il e AT S A
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poczatek kraj 1 zaktad 49

Rys. 2. Cechowanie




