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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

[ PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
| tel.: (48 22} 825-04-71; (48 22) 825-76-55; fax: {48 22) B25-52-86

Cetone k=Burepelskre) Wnii Akeepitacls Tesghniczne) w Budownietwis - UEALE
Czlonek Europejskie] Organizacji ds. Aprobat Technicznpyech - EQTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5443/2008

Ma podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r, w sprawie
aprobat technicznych araz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
248, poz. 2497}, w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budow-
lanej w Warszawie, na wniosek firmy;

Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowe ,,ECOSTEEL"” Spodtka z o.0.
42-400 Zawiercie, ul. Okoélna 10

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Zgrzewane siatki stalowe B500A
do zbrojenia betonu

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Techniczne) ITB,

Termin waznosci:
27 sierpnia 2013 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlane]

/P////;J/fg/!

Zatgcznik. .
"~ Marek Kapron ‘}

Fostanowienia ogolne | techniczne

Warszawa, 27 sierpnia 2008 r,

Aprobata Techmiczna ITB AT-15-5443/2008 jest nowelizacjg Aprobaty Techniceng| ITB AT-15-5443/2007. Dokurment
Aprobaty Technicznej ITE AT-15-5443/2008 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu modna kopiowad tylke w calosa,
Publikowanie lub upowszechnianie w kazde| innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Techniczne] wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane|.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg zgrzewane siatki stalowe B500A, pro-
dukowane przez Przedsiebiorstwo Produkecyjno-Ustugowe ,ECOSTEEL" Spotka z 0.0., 42-400 Za-

wiercie, ul. Okédlna 10.

Zgrzewane siatki objete Aprobata sg wykonywane ze stalowych drutow zebrowanych
B5S00A o érednicy 4,0 + 16,0 mm, objetych Aprobata Techniczna ITB AT-15-2498/2008,
Siatki objete Aprobata sg ukiadami prostopadiych wzgledem siebie pretéw podiuznych

i poprzecznych, potaczonych na wszystkich skrzyzowaniach oporowym zgrzewaniem garbowym,

za pomoca automatycznych zgrzewarek wielopunktowych,

Tablica 1

Poz. Parametry konstrukcyjne siatek Wymiary, mm

1 2 3 '

1 | Srednica pretow padtuznych 40+ 18,0

2 | Srednica pr@t-r:r?.r;;c;phrz;cznych 40+ 16,0

3 | Rozstaw pretow pod’ru-zrﬂrgh 50 + 300 ze stopniowaniem co 50

4 Rozstaw pretdw poprzecznych 25 + 350 ze stopniowaniem co 25

_5 |WVIRRe Wiwan, DIeTOW Peprpecehye do uzgodnienia przy zamdwieniu

6 | Wysieg (wysigp) pretow podinych

7 |SzerokosCsiatki = 2900

8 | Dlugosé siatki = 12000

9 | Srednica podwéjnych pretéw podiuznych 5+12

Siatki objete Aprobata moga by¢ wykonywane jako:

- siatki produkowane na zamdwienie: tzw. indywidualne” — o parametrach ustalanych przy

zamowieniu w mozliwych kombinacjach parametrow konstrukcyjnych, okreslonych w

tablicy 1,

- siatki typowe (produkowane na skiad) — o parametrach konstrukcyjnych poszczegoinych

typow siatek wediug tablicy 2.

Prety podiuzne i poprzeczne zgrzewanych siatek mogg byt podwodjne (dwa prety o takich

samych srednicach ulozone obok siebie, stykajace sie) lub pojedyncze. W siatce prety podwdjne

moga byé tylko w jednym Kierunku.
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Tablica 2
. Symbol Rozstaw pretéw  Srednica nominalna | Wystepy pretow Przekrdj Masa
siatki podiuznych x ! pretow podiuznychi 1 m zbrojenia siatki
! poprzecznych ' podiuznych! poprzecznych
' poprzecznych [~
mm mm mm mm* | kg
| 150x150 6,0/50 100/25° 131 22 5°
141 200x200 5080 100/75" 141 29.0°
188 150150 LT 100/25" 188 32,4
196 100x100 5.0/5,0 100425 " 196 39.9°
251 200x200 8,0/8,0 100/75 L N - ¢
L 150x%150 7.0/7.0 100/25° 257 442
283 100x100 6,0/6.0 100/25° 283 EY5" |
335 150x150 8,0/8,0 100725 335 57,8
392 200x200 10,0110,0 100/75" 392 805"
503 100x100 8,0/8,0 100/25”° 503 102,2"
525 150%x150 10,0/10,0 100/25° 525 90,1°
| EB5 200x200 12.0/12.G 100/75° 565 115,9"
755 150x150 it 100/25° 755 129,6" |
785 100x100 10,0/10,0 10025 ° 785 132,9°

* w przypadku siatki o wymiarach: d:‘ugE:EE ¥ szerokosc = 5000 x 2150 mm
" w przypadku siatki o wymiarach: diugnde x szerokods = 6000 x 2150 mm

Rozstawy osiowe pojedynczych pretéw podtuznych powinny byé nie mniejsze niz 50 mm,

pretow podwaéjnych = nie mniejsze niz 100 mm, a pretow poprzecznych — nie mniejsze niz 25 mm.

Wysiegi pretow (wystepy) nie powinny by¢ krotsze niz 25 mm i w przypadku siatek typowych - nie

powinny byé diuzsze niz 200 mm.

Srednice nominalne pretéw {gczonych (krzyzujacych sig) powinny byé dobierane z zacho-

waniem nastepujgcych zaleznosci,

a) w potaczeniach pretow pojedynczych:

4, =0.57 przy d, =85mm

oraz B

‘j" = 0.7 przyd, >85mm
¢

'l!
gdzie: d. — nominalna $rednica cienszego preta
dg — nominalna srednica grubszego preta

b) w potaczeniach z pretami podwéjnymi:

=

07<—=<12

n

&
R

gdzie: d.-nominalna srednica jednego z pretdw podwojnych

d, — nominalna $rednica preta pojedynczego

Wymagane wlasciwosci techniczne zgrzewanych siatek stalowych B500A podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zgrzewane siatki BS00A sq przeznaczone do zbrojenia elementéw i konstrukeji zelbetowych
wedtug zasad okreslonych w normie PN-B-03264:2002.

Przy projektowaniu konstrukcji zelbetowych zbrojonych siatkami objetymi Aprobata, nalezy
przyimowad charakterystyczne i obliczeniowe wartosci granicy plastycznosci fy i fys oraz charaktery-
styczne wartosci wytrzymalosci na rozciaganie fy jak dla stali klasy A-llIN wediug normy PN-B-
03264:2002.

Konstrukcje Zelbetowe, zbrojone siatkami objetymi Aprobata, mogg pracowac pod obcigze-
niami statymi | zmiennymi oraz wielokrotnie zmiennymi, w zakresie wynikajgcym z tablicy 3, poz. 7.

Druty siatek objetych Aprobatg nie moga byc spawane.

Zgrzewane siatki objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- obowigzujgcymi normami i przepisami budowlanymi,
- projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania,
- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Do wytwarzania siatek objetych Aprobatg powinny by¢ stosowane stalowe druty Zzebrowane
B500A wedtug Aprobaty Techniczne] ITB AT-15-2498/2008.

3.2, Zgrzewane siatki stalowe

3.2.1. Wymiary i masa

Zgrzewane siatki typowe, objete Aprobata, powinny mie¢ wymiary | mase zgodne z podany-
mi w tablicy 2.

Dopuszczalne adchylki wymiaréw wynosza:

diugosé | szerokosé siatki: £ 25 mm lub + 0,5% - wieksza z tych wartosci,

- rozstaw pretow; + 15 mm lub + 7,5% - wieksza z tych wartosci.

3.2.2. Wiasciwosci wytrzymalosciowe i technologiczne

Wymagane wiasciwosci wytrzymatosciowe | technologiczne zgrzewanych siatek objetych
Aprobata podano w tablicy 3.
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Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 )
. iatki ZUAT-15/1.01/2003
17 | e by wediug tablicy 2 + 4,0%
| PN-EN 10080:2005
2 Granica plastycznosci Re, MPa = 500
3 | Wylrzymalosé na rozcigganie R, MPa = 550
4 Stosunek Rq/R., przy srednicy nominalnej:
- 4.0+ 55mm z 1,03 ZUAT-15/1.01/2003
-B8.0+ 16,0 mm =105 FMN-EN 10002-1:2004
5 | Wydtuzenie catkowite Ay, %, przy Srednicy PN-EN 10080:2005
nominalnej: (Re réwnowazne Ryz)
-4.0+55mm =2.0
-80+ 160 mm >Z2.5
6 |Wydluzenie wzgledne Aq. % =B
7 | Wytrzymatosé na zmeczenie, ZUAT-15/1.01/2003
PrZy Omax = 0.6 R, | amplitudzie 100 MPa, =2.10° PN-EN 1SO 15630-
ilose cykli 12004
B8 | Wiasciwosci potaczent zgrzewanych:
a) wytrzymatosc na rozcigganie®, MPa Rm polgrzania = R nom ZUAT-151.01/2003
b) sita Scinajaca zigeze, kN P2 0.3 Ry PN-EN 180 156302:2004
By — nominalny przekrd]
¢} zginanie w migjscu polaczenia pretow grubszego preta
o kat o =60° na trzpieniu o rednicy brak peknieé %= ?d""‘igﬁ':gsmﬁ” prgee

D =6d,

R pam = 500 MPa

" wiasciwose okraslona w procedurze aprobacyine), ne abjeta wsteprym badaniem fypu | badaniami gotowych wyrobow

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobata powinny by¢ dostarczane, przechowywane | transportowane zgod-

nie z instrukcja Producenta w sposdb zapewniajgcy niezmiennosé ich wtasciwoséci technicznych. Do

kazdej dostawy powinna by¢ dotgczona informacja, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

oznaczenie wyrobu (nazwe, adres | ew. znak firmowy Producenta, nazwe i znak handlowy

wyrobu),

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5443/2008,

nr i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosai,

nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.
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Sposob oznaczania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wy-
robdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz, U. nr 198/2004, poz.
2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art, 4, art, 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. B ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U, nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogq by¢ wprowadzane do obrotu | stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent doko-
nat occeny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-156-
544372008 | oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Zgodnie 2 rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie spo-
schow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposcbu znakowania ich znakiem bu-
dowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow z Aprobata Techniczng
AT-15-5443/2008 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibe na
terytorium Rzeczypospolite] Polskiej, stosujac system 1+
W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng |TB AT-15-5443/2008, jezeli akredytowana jednostka certyfiku-
|aca wydata certyfikat zgodnosci wyrcbu, na podstawie:
a) zadania Producenta;
- zakladowej kontroli produkcii,
- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produk-
cyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem badan,
cbejmujacym badania podane wp. 54.3,
b) zadania akredytowane| jednostki.
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego | zaktadowej kontroli produkcii,
- cigglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowe| kontroli produkcii,
- badan sondazowych probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub na
placu budowy.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wetepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane witasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu,

Westepne badanie typu obejmuje:

a) charakterystyczng wartosé granicy plastycznosci,

b) charakterystyczna wartos¢ wytrzymalosci na rozcigganie,

c) stosunek R,/ R.,

d) wydtuzenie catkowite procentowe przy najwigkszej sile rozciggajace] Ag,

e) wydluzenie wzgledne A,

f)  wytrzymatosc na zmeczenie,

g) sity scinajgce| zlacze,

h) odpornosci na zginanie w miejscu potaczenia pretow.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjne] byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobdw, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci,

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje | sprawdzanie wyrobdéw sktadowych | materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 54.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i proce-
dur ckreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji, dostosowanych do technologii
produkeji | zmierzajacych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyrob jest zgodny z Aprobata Techniczna ITB AT-
15-5443/2008. Wyniki kontroli produkeji powinny byt systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzaé, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnoéci. Kazda partia wyrobow powinna byt
jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4, Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b} badania uzupeiniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:



a) granicy plastycznosci R.,

b} wytrzymatosei na rozcigganie Ry,

¢) stosunku Ry / Re,

d) wydiuzenia wzglednego A4,

e) wydluzenia catkowitego procentowego przy najwiekszej sile rozciggajacej Ay,
f} sily cinajgcej zlacze,

g) odpornosci na zginanie w migjscu potgczenia pretow.

5.4.3. Badania uzupelniajace. Badania uzupetniajace obejmuja sprawdzenie wytrzymatosci

na zmeczenie.

5.5. Czestotliwost¢ badan

Badania biezgce powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rza-
dziej niz dia kazdej partii wyrobdw, Wielkosé partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkcji.

Badania uzupeiniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedlug norm podanych w tablicy 2.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Tech-

nicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-5443/2007.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5443/2008 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosc
zgrzewanych siatek stalowych B500A do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajacym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wy-
robach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent doko-
nat oceny zgodnosci, wydat krajowsg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-
544312008 | oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. -
Prawo Wiasnosci Przemystowe] (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowiazkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne naru-
szenie praw wylacznych i nabytych,

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwg
jakosé wyrobu, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wiasciwe zastoso-

wanie,

6.6. W tresci wydawanych prospektow | ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zgrzewanych siatek stalowych BS0O0A,
nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-
5443/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5443/2008 wazna jest do 27 sierpnia 2013 r,
Waznosé Aprobaty Techniczne] ITB moze byé przediuzona na kelejne okresy, jezeli jgj
Wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;

z odpowiednim wnioskiem nie pdZniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego doku-

mentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 10002-1:2004 Metale. Proba rozciggania. Czesc 1. Metoda badania w temperaturze
ctoczenia

PN-EN 10080:2005 Stal do zbrojenia betonu. Spajaina stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogoine

PN-EN ISO 15630-1:2004  Stal do zbrojenia | sprezania betonu. Melody badar. Czesc 1: Prety,

walcowka i drut do zbrojenia betony

PN-EN IS0 15630-2:2004  Stal do zbrojenia | sprezania betonu. Metfody badari. Czesc 27 Zgrze-

wane siatki do zhrojenia betonu

PN-1SO 6835-2:1898 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak. 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

stosowane w kraju

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe | sprezone. Obliczenia statyczne |
projektowanie
AT-15-2498/2008 Stalowe druty BS00A do zbrojenia betonu

Raporty | sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

NW-0586/P/2008. Opinia na potrzeby rozszerzenia aprobaty techniczne] AT-15-5443/2007 do
zakresu srednic 4,0 + 16.0 mm. Zakiad Konstrukcji i Badan Wytrzymalosciowych ITB
NW-0554/A/07. Opinia techniczna dotyczaca zgrzewanych siatek zbrojeniowych wykonywanych
z pretow zebrowanych o érednicy 5,0 + 12,0 mm o granicy plastycznosci 500 MPa - w zakresie
koniecznym do uzyskania Aprobaty Technicznej ITB. Zaktad Konstrukcji i Badan Wytrzymato-
Sciowych ITB

NW-0509/02. Badania kontrolne drutow i zgrzewanych siatek zbrojeniowych wykonywanych z
pretéw o Srednicy 4,0 - 12,0 mm o granicy plastycznosci 500 MPa, w zakresie koniecznym do
wydania aprobaty (Aneks). Zaktad Badan Wytrzymatosciowych | Modernizacji Obiektow Budow-
lanych ITB

NW-0508/02, Badania kontrolne drutdw i zgrzewanych siatek zbrojeniowych wykonywanych z
pretéw o Srednicy 4,0 - 12,0 mm o granicy plastycznosci 500 MPa, w zakresie koniecznym do
wydania aprobaty (Aneks) Badania zmeczeniowe siatek zgrzewanych. Zakiad Badan Wytrzy-

matosciowych | Modernizacji Obiektow Budowlanych ITB



